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AAUUSSZZUUGG  UUNNSSEERREERR  RREEFFEERREENNZZLLIISSTTEE  

RRAAUUCCHHGGAASSRREEIINNIIGGUUNNGG  
  

  AALLBBAA  AAlluummiinniiuumm  BB..  SS..  CC..  iinn  SSiittrraa,,  BBaahhrraaiinn  

- Herstellung und Montage von GFK - Quenchdüsenlanzen DN150 für 220°C Betriebstemperatur 

- Herstellung und Montage eines GFK - Rinnensystems Ø 11.400 mm für einen Rauchgaswäscher 

  AAbbffaalllleennttssoorrgguunnggsszzeennttrruumm  AAssddoonnkksshhooff  ,,  KKrreeiiss  WWeesseell  

- Ausführung von Revisionsarbeiten an Wäschern aus GFK 

- Einbau von abrasionshemmenden Schutzhemden im Ansprühbereich von Suspensionsdüsen in 

zwei SO2-Wäschern Ø 3.000 mm 

- Herstellung und Montage von 1 Stck. GFK - Sättiger 

- Herstellung und Montage von GFK/PP - Düsenlanzen da225>da140 im Hauptwäscher 

  AARRNN  bb..vv..  iinn  NNiijjmmeeggeenn,,  NNiieeddeerrllaannddee  

- teilweise Sanierung der Chemieschutzschicht in 2 SO2-Wäschern Ø 3.900 + Ø 5.700 mm 

- Sanierung der Chemieschutzschicht in einem Absorberversorgungsbehälter Ø 6.300 mm 

- Neueinfassung von PFA - Schutzhemden in zwei RG-Eintrittstutzen 

- Ausführung von Revisionsarbeiten an Wäschern und Rauchgaskanälen aus GFK 

- Herstellung und Montage von PFA - Schutzhemden (Folienauskleidung) im RG - Eintrittstutzen 

  FFIISSIIAA  BBAABBCCOOCCKK  ((BBBBPP  EEnnvviirroonnmmeenntt  GGmmbbHH)),,  GGuummmmeerrssbbaacchh  

- Herstellung und Montage von 4 GFK - Oxidationsluftlanzen DN250 nach Chongqing, China 

- Herstellung und Montage von 2 GFK - Notwassersammlern DN250 nach Matra, Ungarn 

  FFeerrnnwwäärrmmee  UUllmm  GGmmbbHH  ((MMHHKKWW  UUllmm))  

- Ausführung von Revisionsarbeiten an Wäschern und Rauchgaskanälen aus GFK 

- Sanierung der Chemieschutzschicht in GFK - Quenche und GFK - Wäschersumpf in 2 Linien 

- Herstellung und Montage von GFK - Übergangsstücken (Querschnitt 3.300 x 2.700 mm) im RG-

Kanal für Linie 1 und 2 

  GGeemmeeiinnsscchhaaffttsskkrraaffttwweerrkk  SScchhwweeiinnffuurrtt  

- Ausführung von Revisionsarbeiten an Wäschern und Rauchgaskanälen aus GFK 

- Herstellung und Montage Rauchgaseintrittstutzen (180° Betriebstemperatur) 
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- Einbau von abrasionshemmenden Schutzhemden im Ansprühbereich von Suspensionsdüsen in 

3 SO2-Wäschern im Bereich Ø 2.800 mm 

- Sanierung der Chemieschutzschicht in 3 SO2-Wäschern im Bereich Ø 3.800 mm 

- Ausführung von PP - Rohrleitungsarbeiten 

- Herstellung und Montage von 3 Stck. GFK – Saugtasche als Stahlersatz (Standzeit bereits über 

14 Jahre) 

- Herstellung und Montage von 3 Stck. GFK – Schalldämpfergehäuse für jeweils eine Linie 

  HHeennkkeell  KKGGaaAA  iinn  DDüüsssseellddoorrff  

- Ausführung von Revisionsarbeiten an einem SO2-Wäscher Ø 6.000 mm aus GFK 

- Sanierung von GFK - Kastenträgern in einem SO2-Wäscher Ø 6.000 mm 

- Topcoat-Sanierung an einem SO2-Wäscher Ø 6.000 mm 

- Erneuerung einer Chemieschutzschicht in einem Prozessbehälter Ø 3.400 mm aus GFK 

- Herstellung und Montage Rohrleitung DN 2.000 ( lges. = ca. 30mtr) 

- Lieferung und Montage Übergangsstücken - Reingasaus- und eintritt vom/zum Wärmetauscher 

(je 5.540 x 3.720 x 1.170 mm) 

  MMüüllllhheeiizzkkrraaffttwweerrkk  AAVVEEAA  LLeevveerrkkuusseenn  

- Herstellung und Montage von Suspensionsrohrleitungen DN600 

- Herstellung und Montage von Dünnsäureleitungen DN200 – 250 (ca. 200mtr) 

- Sanierung der Chemieschutzschicht im Ansprühbereich von Düsenlanzen in  

            drei SO2-Wäschern Ø 3.500m 

  MMüüllllkkrraaffttwweerrkk  WWeeiißßeennhhoorrnn  ((AAbbffaallllwwiirrttsscchhaaffttssbbeettrriieebb  ddeess  LLaannddkkrreeiisseess  NNeeuu--UUllmm))  

- Ausführung von Inspektions- und Revisionsarbeiten an Wäschern und Rauchgaskanälen Herstel-

lung und Montage von 2 Stck. RG-Eintrittstutzen DN1.200, max. Betriebstemperatur +170°C 

- COROFLAKE - Reparatur-Beschichtungen in Stahlkanälen 

- Herstellung und Montage von 2 Stck. RG-Eintrittstutzen DN1.200 mit PFA - Schutzhemd, max. 

Betriebstemperatur +200°C 

- Herstellung und Montage von 2 Stck. Quench-Kühler DN 1.200, l = 1.910 mm mit PFA-

Schutzhemd, max. Betriebstemperatur +200°C mit je 3x Eindüsungen DN65 

- Herstellung und Montage von 2 Stck. GFK - Einlaufstutzen DN 1.000, max. Betriebstemperatur 

+130°C 

- Herstellung und Montage von 2 Stck. GFK - RG-Kanälen DN 1.400 mit Gesamtlänge l = je ca. 

15,0m 

  MMaarrssbbeerrggeerr  KKrraaffttwweerrkkss  GGmmbbHH  

- verschiedene Reparatur- und Revisionsarbeiten in regelmäßigen Abständen im Rahmen der 

gepl. Revisionen am Vor-und Hauptwäscher und der gesamtem Anlage 
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  NNOOEELLLL  KKRRCC  EEnneerrggiiee  uunndd  UUmmwweelltttteecchhnniikk  GGmmbbHH  iinn  WWüürrzzbbuurrgg  

- Reparatur Rohsäurebehälter Ø 6.500 mm bei der AVG Hamburg 

- Herstellung und Montage von GFK - Düsenstöcken DN40 für die Innovatherm GmbH in Lünen 

- Herstellung und Montage von GFK - Rohrleitungsteilen für RVL Lenzing, Österreich 

- Herstellung und Montage von 2 Düsenebenen DN150/DN100 mit 200° Betriebstemperatur in ei-

nem HCl-Wäscher Ø4.000 mm für RVL Lenzing, Österreich 

- Herstellung von 10 GFK - Oxidationsluftlanzen DN250 für S.E.S. IV Megalopolis, Griechenland 

- Herstellung und Montage von 4 GFK - Oxidationsluftlanzen DN250 für ELECTRABEL N. V. 

Langerloo, Belgien 

- Herstellung und Montage von 10 GFK - Spüllanzen DN100 mit 190° Betriebstemperatur in RG-

Eintrittstutzen von SO2-Absorbern, VEAG-Kraftwerke Boxberg u. Schwarze Pumpe 

  KKlläärrwweerrkk  GGuutt  GGrrooßßllaappppeenn  ((MMüünncchheenneerr  SSttaaddtteennttwwäässsseerruunngg))  

- Herstellung und Montage RG-Eintrittstutzen und Abgaskanal 

  SSAAPPPPII  AAllffeelldd  GGmmbbHH  iinn  AAllffeelldd  

- verschiedene Reparatur- und Revisionsarbeiten in einem GFK - Kühlventuri einschließlich 

- Sanierung der Chemieschutzschicht im GFK - Kühlventuri 

- Herstellung und Montage von Stutzen und Mannlöchern aus GFK 

- Herstellung und Montage eines neuen GFK - Kühlventuri Ø 5.200 mm; hges. 9.490 mm 

  SSoollvvaayy  IInntteerrooxx  GGmmbbHH,,  WWeerrkk  BBaadd  HHöönnnniinnggeenn  

- Herstellung und Montage eines GFK - Neutralisationsbehälters Ø 5.000, Höhe ca. 4.000 mm 

- Herstellung und Montage eines GFK - Mutterlaugenbehälters Ø 2.500, Höhe ca. 2.000 mm 

  SSoollvvaayy  BBaarriiuumm  SSttrroonnttiiuumm  GGmmbbHH,,  WWeerrkk  BBaadd  HHöönnnniinnggeenn  

- verschiedene Reparatur- und Revisionsarbeiten in zwei GFK - Wäschern Ø 5.000 mm 

- Einbau eines abrasionshemmenden Schutzhemdes im Düsen–Ansprühbereich 

- teilweise Sanierung einer Chemieschutzschicht nach Temperaturschädigung 

- Herstellung und Montage von Rohrleitungen und Sprühlanzen aus GFK 

- Herstellung und Montage GFK/PP - Düsenlanzen da225>da180 im Hauptwäscher 

  SSttaaddttwweerrkkee  MMüünncchheenn,,  HHKKWW  NNoorrdd  iinn  UUnntteerrffööhhrriinngg  

- verschiedene Reparatur- und Revisionsarbeiten in 2 GFK - Wäschern 

- teilweise Sanierung einer Chemieschutzschicht im Düsen – Ansprühbereich 

- Herstellung und Montage von Rohrleitungen aus GFK 

- COROFLAKE-Reparatur-Beschichtungen in Stahlkanälen 

- PFA- und MFA - Auskleidungen im RG-Eintrittstutzen 

- Lieferung und Montage einer GFK - Ringleitung DN65 - DN100 am Vorwäscher Block1 
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  IInnnnoovvaatthheerrmm  LLüünneenn  

- Herstellung und Montage GFK-Rauchgasleitung DN 1.600; Gesamtlänge l = ca. 30 m 

- Herstellung und Montage GFK - RG–Umlenkkanal (Rechteckquerschnitt 3.500 x 2.040 mm); Ge-

samtlänge l = 7.095 mm / Gesamthöhe h = ca. 3.000 mm 

- Herstellung und Montage von GFK - Doppelrohrleitungen DN100 mit einer inneren PE-Leitung da 

32, Gesamtlänge ca. 35 m. 

- Herstellung und Lieferung von GFK - Zentrifugenkegel im Sprühtrockner 

  SSBBAA  BBoottttrroopp  ––  EEmmsscchheerrggeennoosssseennsscchhaafftt  

- Herstellung und Montage GFK - Rauchgaswäscher Ø 1.800; h = 5.930 mm 

- Herstellung und Montage GFK - Rauchgaswäscher Ø 2.200; h = 6.580 mm 

- Herstellung und Montage GFK - Rauchgaswäscher Ø 2.300; h = 6.812 mm 

- Herstellung und Montage GFK - Kaminröhre DN 700; lges. = 70,5 m 

  SSttääddttiisscchheess  KKlläärrwweerrkk  KKaarrllssrruuhhee  

- Herstellung und Montage GFK - Rauchgaswäscher Ø 1.800; h = 7.000 mm (2008) 

- Herstellung und Montage GFK - Rauchgaswäscher Ø 1.800; h = 7.000 mm (2009) 

- Herstellung und Montage GFK - Rauchgaswäscher Ø 2.300; h = 10.800 mm (2012) 

- Herstellung und Montage GFK - Rauchgaswäscher Ø 2.300; h = 10.800 mm (2016) 

  SSttaaddtteennttwwäässsseerruunngg  FFrraannkkffuurrtt  

- Herstellung und Montage von GFK - Rauchgasleitungen DN 700 – Ofenstr. 1 - 4 

- Herstellung und Montage von GFK - Rauchgasleitungen DN 700 mit Emissionsmeßstrecke – 

Ofenstr. 1 - 4 

- Herstellung und Montage einer GFK - Mischkammer DN900 / DN1.100 mit Abgasrohrleitung 

DN1.100 für Ofenstraße 4  

  SSUUEEZZ  RReemmiiddiittiioonn  GGmmbbHH  ((BBooddeennrreeiinniigguunnggsszzeennttrruumm)),,  HHeerrnnee  

- Herstellung und Montage von 2 Stck. GFK - Aktivkohlefiltergehäusen (3,7 x 2,9 x 4,7m) 

- Herstellung und Austausch VA Leitung DN600 gegen GFK - Leitung DN600 

  ZZAAKK  EEnneerrggiiee  GGmmbbHH,,  KKeemmpptteenn  

- verschiedene Reparatur- und Revisionsarbeiten in regelmäßigen Abständen im Rahmen der 

gepl. Revisionen am Vor-und Hauptwäscher und der gesamtem Anlage 

- Herstellung von Kolonenteilen DN450 mit 50 mm PU-Isolierung 

- PVDF/GFK - Rohrleitungen verschiedenster Durchmesser für Starksole 

- PFA - Kompensatoren DN 1.800 mm mit GFK Kompensatorschutz 

  


